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More than 7.000 SACMA headers and 4.000 Ingramatic threaders in the world. All components are manufactured in the plants of Limbiate & Vimercate OBM.

R&D Department
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ˌşࠕ
Научно-исследовательский отдел

Manufacturing Division
Ⱒ⯵�⣅ⱡ
̑Ҝˌ
Производственный дивизион

Manufacturing Division
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Casting & Forging Storage
㑁㎵⚁�❔�䁉⍍㋉�⠹ᡅⳑ
ᒣɫ & జɫӭ
Склад литья
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Assembly Division
㎵│�⣅ⱡ
̔Ԝˌ
Сборочный дивизион

Assembly Division
㎵│�⣅ⱡ
̔Ԝˌ
Сборочный дивизион

Testing Division
ៅ⯱�⣅ⱡ
ЬɈˌ 
Испытательный дивизион

Testing Division
ៅ⯱�⣅ⱡ
ЬɈˌ 
Испытательный дивизион
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ƍƎȘʆĘǢĈ7000ĠфĀSACMA笻జƯŠ3500ĠфIngramaticᅲԟƯćʕǟŎ뼶�ǨĈƯ،ˌɫߴćʞǘ.KODKCVGŠVimercateĀOBMʕƀȀʕ̑Ҝ뼶

Более 7 000 прессов SACMA и более 4 000 резьбонакатных машин Ingramatic установлены по всему миру. 
Все компоненты оборудования производятся на заводах в Лимбьяте и Вимеркате.

Manufacturing Division
Ⱒ⯵�⣅ⱡ
̑Ҝˌ
Производственный дивизион

Manufacturing Division & Assembly Division
Ⱒ⯵�⣅ⱡ���㎵│�⣅ⱡ
̑Ҝˌ���̔Ԝˌ
Производственный дивизион - Сборочный 
дивизион



4

6$&0$ㄕⱡᷙ�3DGXDṅ䂞�▙㩅ḍ㨱�䂞⣅ㆅ�ᠺ㊁⎡�㍡㿍ᝡ❡�㡍ḭ᠉ㄕ�
䁉⎡㍢㷽�ㄙ㔅ḍヹᝅ�䇭㉭㍆㊁⎡�䆡䂥�ⵝ�㋍ᷙ�ḭ㎵�ⳑ䁉㷽㈭ヹ�ゥ䁑⓱
㩅㊹ⲝ㊽�6$&0$IRUPo㊉�ᝡ❡䂝ㅅⷺḍḩ�
㻽⓱䂡�⯱ᡁ�㊹䂹䂝�ⶱㇹ�㍍㝭⎡�ᝡ❡ὡ�6$&0$IRUPo㊅�ᝅⰆ㊝�ḭ㎵�
⸡㭅ⷩⓁ�⸡㋖㊁⎡�ḩブ䂡�ⱥ㋱㊝�㷾ⱶ㊉�ᠥ⍩䂝ㄱ�ⱶ䅚ㄕ�䂉㇙䂡�゚㎵⍪�
❔�Ⱒ⯵�⡁⒭㊉�ろ䂝ㄱ�䁉⎡㍢㷽㊝�❝㊽�᠂㍡㍆㊽�㼎ᝅⓁ�⠹ㄱ㑒ḍḩ�
㉥䂝ᠥ�ḩブ䂡�㵹�⁙㋕㊽�⅕䂡�6$&0$IRUPo㊝�ᡖ⟙㉉䂡�ẵ㊹㱵➊㮱Ⓛ�㳺
䂹�䆡䂥�ⵝ�㋍ⷺḍḩ�

KR

EN SACMA, working together with the Mechanical Department of the University of Padua, 
has developed the SACMAform® forging software application, that provides project 
engineers with an e!cient aid, in the initial stages of product development. Using a 
simple, intuitive procedure, starting from a hypothetical forging sequence, and taking 
into consideration the characteristics of di"erent materials, SACMAform® calculates 
volumes and loads required for deformation, and de#nes the basis for the economic 
evaluation of the project. Using SACMAform®, the designer also has access to an 
extensive data bank and useful examples of tooling design.

SACMA ŠᜅĠူęƓƯᅟͶդǜũşśą SACMAform® జҜݛɫˆůԘۖ뼷̋
ćмȞũşĀح˧ьħֻϝʕԘ̄Ķ͎ࣂąƬвĀჺՎ뼶SACMAform® ̹
ůҺ˱ˢҍĀԘۖ뼷ȮజҜȸԘũ˧뼷˄ȜăǜࠒնĀ̖ȡҨছć
ʭ뼷ʹΚȻ֜Ǩ̀ĀʔŠݸೖ뼷ǜĴʆǭąֻϝǀӇଦĀໆ뼶̹ů 
SACMAform®뼷Ѳʹ͠ģĻਲ਼ɝʄʔ֪̽ŗӍ٣ԵѲʹĀǰůޯૼ뼶

CN

RU Компания SACMA совместно с факультетом машиностроения университета 
г. Падуя разработала программное обеспечение для вычисления усилия при вы-
садке SACMAform®, которое является эффективной помощью для инженеров-
технолог на начальных этапах проектирования технологии изготовления. 
Используя простой интуитивно понятный алгоритм, начиная с возможной 
схемы последовательных переходов штамповки, и учитывая характеристики 
различных металлов, программа SACMAform® позволяет рассчитать объемы 
и усилия, необходимые для деформации, и определяет основу для экономического 
обоснования проекта. Используя SACMAform® технолог получает доступ к об-
ширной базе данных с полезными примерами проектов разработанной оснастки 
для объемной штамповки.
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KR

EN The constant evolution of the forging world forces tool design engineers to develop 
tooling technology to greater levels, in order to produce always more special and 
di!cult parts. Today, in the planning stages of new investments, it is all the more 
important to be able to rely on the support of a trustworthy partner who has 
experience in tool design and forming progression, to develop a suitable forging 
method to manufacture the parts in question.

Постоянная эволюция холодновысадочного оборудования позволяет произво-
дить все более сложные изделия методом объемной штамповки. На этапе пла-
нирования новых инвестиций очень важно иметь возможность рассчитывать 
на поддержку надежного партнера и эксперта в проектировании и производстве 
оборудования, удовлетворяющего особым запросам заказчиков по всему миру.

Șʆ笻జˡĀ̯φş֏௫̹٣ԵʕԘ̄Ķăࠕגş٣Ե̹٣ԵĀʕۨڐ
ǌːƑȀ͎ƬŗŀмƑħ̖ກŠȀʕȧʇͶ̽ęĀʕɫ뼶ȆƎ뼷ćĤĀΫ
Ѻۗܪь뼷ȆѲʹŠ̹ůѲ҄ŀмǨ̀мȞĴ뼷ĨѿȾī٣ԵѲʹȉŪ
֜ʠੜǀԥֲࡒ뼵ĻϣĀʸǟਙж̯Ąο˩ȶđĀ뼷ĈՎǘࠕşʸґĀ
笻జʕۨƶʑ̚јʕɫŀмȧž뼶
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In addition to the production of a wide range of standard parts; SACMA provides the 
personalized innovative solutions for the manufacturing of special parts with special 
material.
The large variety of applications, from construction to automotive and aerospace 
products, where Sacma machines are used for making special parts, is a proof of a 
continuous improvement and innovative vocation.
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Компания SACMA предлагает дополнительное производственное пре-
имущество, которое помимо широкого диапазона стандартных деталей, 
позволяет создавать задаваемые пользователем инновационные решения 
для штамповки из металла специальных деталей. Широкий спектр потреб-
ностей и применений, от строительства до автомобильной и аэрокосми-
ческой продукции, где используются специальные штампованные детали, 
являются доказательством традиционно инновационной специализации.

SACMA ڇʠąĂƞƬвĀŀмƶК뼷פĻŀмůऻЙབĀԶѤɫʋ뼷Ńħࡊ
ՏɫĀ̇͑ŪՏ͎ࣂąċȡ͓ĀՇĤƶޯ뼶ȮӚ౨ʕԘ뼵ޱǫĖ̹ů̖ກ
జɫĀࣚĐмȞ뼷Ĩѿ͟ӖͨƞăǜĀđ́ŠůऻĄāĶ̙ՕĀՇĤĨƺ
ĀȒը뼶
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S-TOOLING SPECIAL PARTS



THREAD ROLLERS - POINTERS
⎩┆�╽⸥��㼱㊽㱵
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РЕЗЬБОНАКАТНЫЕ СТАНКИ -ФАСКОПОДРЕЗНЫЕ МАШИНЫ

COMBINED HEADERS
㨹❙㊽‡�䄩ẙ
Ԓʸ笻జƯ

ПРЕССА-КОМБАЙНЫ

PROGRESSIVE HEADERS
䁉⎡⍍⸡⥑�䄩ẙ
ΪφК笻జƯ

ВЫСАДОЧНЫЕ ПРЕССА

GUIDE TO THE SYSTEM  |  ⸡ⷩ㲡�ᝅ㊹‡  |  ͶՕ֢Ρ  |  CEPДЦЕ BAШЕҐО ПРОИЗВОДСТВА

WARM FORMERS
ㅭᝉ�㼱╽
ѽ笻ŪՏƯ

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПОЛУ-ГОРЯЧЕЙ ВЫСАДКИ
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PROGRESSIVE HEADERS  |  䁉⎡⍍⸡⥑�䄩ẙ
ΪφК笻జƯ  |  ВЫСАДОЧНЫЕ ПРЕССА

(°) Speed range (rpm): the machine speed is variable. It depends on the tools, the part dimensions, the wire and the machine set-up.
�q��Ⱒ⯵�ⳒἉ�USP��㍡㿍㊝�Ⱒ⯵ⳒἉᷙ�⯱䂝ᷙ�᥍䅚�❔�㍡㿍�䅚Ⰶ��㦝ⵝ��ⱥ㋱�㷾ⱶ�❔�╽⸥�Ⲑㄊㄕ�⁵⋁�Ⰶ㊹䂮ḍḩ�

The above speci#cations are not binding as these could vary on account of technical improvements.
Ⰶ�⯱ブ㊅�ⵥ�䃪Ⰶ�◮㍆㊁⎡�⠅᠂ὥ�ⵝ�㋍ⷺḍḩ��

PROGRESSIVE HEADERS  |  䁉⎡⍍⸡⥑�䄩ẙ  |  ΪφК笻జƯ  |  ВЫСАДОЧНЫЕ ПРЕССА LONG STROKE  |  ⎶�ⷩ㷽⎡㮱  |  ǥڮԘ  |  ДЛИННЫЙ ХОД

CHARACTERISTICS  |  㷾ⱶ  |  ܪڐϜ  |  ХАРАКТЕРИСТИКИ SP160 SP260 SP270 SP360 SP370 SP460 SP470 SP560 SP570 SP570-C SP670-AS SP260-EL SP270-EL SP360-EL SP360-SL SP460-L SP451-EL SP670-AL

CR-Quick Tool Change  |  &5�㭺�㵹�㟹㊽㔅
Ũэ٣ԵƑҕͶՕ  |  Быстрая смена инструмента * * * * * * * * * * * *

Heading Load  |  ゚㎵⍪  |  笻జƺ  |  Усилие пресса KN 500 700 800 1400 1400 2200 2200 3200 3200 3600 6500 700 800 1400 1250 2200 2500 5500

Number of Dies  |  ḩ㊹ⷩ�ⵝ⌎  |  ٣̽  |  Количество матриц/позиций No 5 5 6 5 6 5 6 5 6 6 6 5 6 5 5 5 5 6

Cut-O" Diameter (600 N/mm²)  |  ㍍ḭ�᠂�(600 N/mm²) 
Нגˢ�(600 N/mm²)  |  Диаметр заготовки (600 Н/мм2) mm 8 10,5 11,5 15 15 20 20 24 24 24 33 10,5 11,5 15 12,5 20 22 33

Cut-O" Length (max)  |  ㍍ḭ�㊹��PD[�
Нגǥʇ쨞ŕę  |  Длина заготовки (макс.) mm 65 85 85 127 127 165 165 230 230 160 200 115 115 165 190 200 350 300

Die Kick-out (max)  |  ḩ㊹�㯪�ら㈈��PD[� 
ǂډ٣śࡍͻ쨞ŕę쨟|  Ход выталкивателя из матрицы (макс.) mm 45 65 65 90 90 120 120 180 180 110 160 25 - 90 25 - 90 20 - 135 50 - 160 50 - 160 60 - 300 40 - 240

Punch knock-out (max)  |  㻅㦝�ᱎ�ら㈈��PD[�
Ęډڮśࡍͻ쨞ŕę쨟|  Ход выталкивателя из пуансона (макс.) mm 14 20 20 29,3 29,3 43,5 43,5 46,5 46,5 46,5 64 20 20 29,3 29,3 43,5 43,5 64

Speed Range up to (rpm)°  |  Ⱒ⯵�ⳒἉ��USP�q 
эʇࣨТĖ (rpm)°  |  Диапазон скорости до(rpm)° No 350 275 275 200 200 160 160 120 120 130 100 220 220 150 140 130 70 80

Main motor  |  ▙㊽�◭㱵  |  ǂ҈Т  |  Основной двигатель KW 30 30 30 45 45 75 75 100 100 100 150 30 30 45 45 75 75 150

Die Diameter  |  ḩ㊹�᠂  |  ǂ٣ˢ  |  Диаметр матрицы mm 45 54 54 (60) 75 (83) 75 (83) 100 (110) 100 (110) 110 (120) 110 (120) 110 (120) 150 (165) 54 54 (60) 75 (83) 75 (83) 100 (110) 100 (110) 150 (165)

Die Length  |  ḩ㊹�㊹  |  ǂ٣ǥʇ  |  Длина матрицы mm 70 90 110 125 125 195 195 225 225 225 295 110 110 160 180 195 345 295

Punch Diameter (#xed)  |  㻅㦝�᠂  |  Ęڮˢ   |  Диаметр пуансона (фиксированный) mm 38 45 45 60 60 75 75 85 85 85 120 45 45 60 60 75 75 120

Punch Length (#xed)  |  㻅㦝�㊹  |  Ęڮǥʇ  |  Длина пуансона (фиксированный) mm 85 100 100 125 125 170 170 170 170 170 260 100 100 125 125 170 170 235

Knife Diameter  |  ᯝ㊹䁉�᠂  |  Нնࢧˢ  |  Диаметр ножа mm 20 29 31 38 38 55 55 60 60 60 80 29 31 38 38 55 55 80

Quill Diameter  |  㮁�᠂  |  Нնࢧ༎ˢ  |  Диаметр лезвия mm 21 30 32 39 39 68 68 78 78 78 112 30 32 39 39 68 68 112

Net mass  |  ♹៑  |  سȶ  |  Общий вес Kg 9.500 15.000 18.000 24.000 26.000 44.000 45.000 48.000 50.000 50.000 130.000 15.000 18.000 24.500 24.500 44.000 50.000 125.000
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(°) эʇࣨ�
rpm���Ư،эʇĄĻЬĀ뼶ȺэʇĻ֪֭࠭ذ뼷ʕɫܪϜ뼷ϞࠒŠƯ،ѲǭĀȻ͓ƦЬђ뼶
(°) Диапазон скорости: скорость станка регулируется. Она зависить от инструмента, от размеров детали, от проволоки и от регулировки станка.

ͩ��ŗ�Ęܪ��ڐ��Ϝ�Ļ�Ώ�ڐ��ϐ�ɘ�Ʀ�Ȼ�͓뼶
Устройства (винты без шайб). Вышеупомянутые технические данные могут быть изменены без уведомления ввиду технических усовершенствований.

PROGRESSIVE HEADERS  |  䁉⎡⍍⸡⥑�䄩ẙ  |  ΪφК笻జƯ  |  ВЫСАДОЧНЫЕ ПРЕССА LONG STROKE  |  ⎶�ⷩ㷽⎡㮱  |  ǥڮԘ  |  ДЛИННЫЙ ХОД

CHARACTERISTICS  |  㷾ⱶ  |  ܪڐϜ  |  ХАРАКТЕРИСТИКИ SP160 SP260 SP270 SP360 SP370 SP460 SP470 SP560 SP570 SP570-C SP670-AS SP260-EL SP270-EL SP360-EL SP360-SL SP460-L SP451-EL SP670-AL

CR-Quick Tool Change  |  &5�㭺�㵹�㟹㊽㔅
Ũэ٣ԵƑҕͶՕ  |  Быстрая смена инструмента * * * * * * * * * * * *

Heading Load  |  ゚㎵⍪  |  笻జƺ  |  Усилие пресса KN 500 700 800 1400 1400 2200 2200 3200 3200 3600 6500 700 800 1400 1250 2200 2500 5500

Number of Dies  |  ḩ㊹ⷩ�ⵝ⌎  |  ٣̽  |  Количество матриц/позиций No 5 5 6 5 6 5 6 5 6 6 6 5 6 5 5 5 5 6

Cut-O" Diameter (600 N/mm²)  |  ㍍ḭ�᠂�(600 N/mm²) 
Нגˢ�(600 N/mm²)  |  Диаметр заготовки (600 Н/мм2) mm 8 10,5 11,5 15 15 20 20 24 24 24 33 10,5 11,5 15 12,5 20 22 33

Cut-O" Length (max)  |  ㍍ḭ�㊹��PD[�
Нגǥʇ쨞ŕę  |  Длина заготовки (макс.) mm 65 85 85 127 127 165 165 230 230 160 200 115 115 165 190 200 350 300

Die Kick-out (max)  |  ḩ㊹�㯪�ら㈈��PD[� 
ǂډ٣śࡍͻ쨞ŕę쨟|  Ход выталкивателя из матрицы (макс.) mm 45 65 65 90 90 120 120 180 180 110 160 25 - 90 25 - 90 20 - 135 50 - 160 50 - 160 60 - 300 40 - 240

Punch knock-out (max)  |  㻅㦝�ᱎ�ら㈈��PD[�
Ęډڮśࡍͻ쨞ŕę쨟|  Ход выталкивателя из пуансона (макс.) mm 14 20 20 29,3 29,3 43,5 43,5 46,5 46,5 46,5 64 20 20 29,3 29,3 43,5 43,5 64

Speed Range up to (rpm)°  |  Ⱒ⯵�ⳒἉ��USP�q 
эʇࣨТĖ (rpm)°  |  Диапазон скорости до(rpm)° No 350 275 275 200 200 160 160 120 120 130 100 220 220 150 140 130 70 80

Main motor  |  ▙㊽�◭㱵  |  ǂ҈Т  |  Основной двигатель KW 30 30 30 45 45 75 75 100 100 100 150 30 30 45 45 75 75 150

Die Diameter  |  ḩ㊹�᠂  |  ǂ٣ˢ  |  Диаметр матрицы mm 45 54 54 (60) 75 (83) 75 (83) 100 (110) 100 (110) 110 (120) 110 (120) 110 (120) 150 (165) 54 54 (60) 75 (83) 75 (83) 100 (110) 100 (110) 150 (165)

Die Length  |  ḩ㊹�㊹  |  ǂ٣ǥʇ  |  Длина матрицы mm 70 90 110 125 125 195 195 225 225 225 295 110 110 160 180 195 345 295

Punch Diameter (#xed)  |  㻅㦝�᠂  |  Ęڮˢ   |  Диаметр пуансона (фиксированный) mm 38 45 45 60 60 75 75 85 85 85 120 45 45 60 60 75 75 120

Punch Length (#xed)  |  㻅㦝�㊹  |  Ęڮǥʇ  |  Длина пуансона (фиксированный) mm 85 100 100 125 125 170 170 170 170 170 260 100 100 125 125 170 170 235

Knife Diameter  |  ᯝ㊹䁉�᠂  |  Нնࢧˢ  |  Диаметр ножа mm 20 29 31 38 38 55 55 60 60 60 80 29 31 38 38 55 55 80

Quill Diameter  |  㮁�᠂  |  Нնࢧ༎ˢ  |  Диаметр лезвия mm 21 30 32 39 39 68 68 78 78 78 112 30 32 39 39 68 68 112

Net mass  |  ♹៑  |  سȶ  |  Общий вес Kg 9.500 15.000 18.000 24.000 26.000 44.000 45.000 48.000 50.000 50.000 130.000 15.000 18.000 24.500 24.500 44.000 50.000 125.000
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COMBINED HEADERS  |  㨹❙㊽‡�䄩ẙ  |  Ԓʸ笻జƯ  |  ПРЕССА-КОМБАЙНЫ 

(°) Speed range (rpm): the machine speed is variable. It depends on the tools, the part dimensions, the wire and the machine set-up.
�q��Ⱒ⯵�ⳒἉ�USP��㍡㿍㊝�Ⱒ⯵ⳒἉᷙ�⯱䂝ᷙ�᥍䅚�❔�㍡㿍�䅚Ⰶ��㦝ⵝ��ⱥ㋱�㷾ⱶ�❔�╽⸥�Ⲑㄊㄕ�⁵⋁�Ⰶ㊹䂮ḍḩ�

The above speci#cations are not binding as these could vary on account of technical improvements.
Ⰶ�⯱ブ㊅�ⵥ�䃪Ⰶ�◮㍆㊁⎡�⠅᠂ὥ�ⵝ�㋍ⷺḍḩ��

COMBINED HEADERS  |  㨹❙㊽‡�䄩ẙ  |  Ԓʸ笻జƯ  |  ПРЕССА-КОМБАЙНЫ LONG STROKE  |  ⎶�ⷩ㷽⎡㮱  |  ǥڮԘ  |  ДЛИННЫЙ ХОД

CHARACTERISTICS  |  㷾ⱶ  |  ̖ڐȡ  |  ХАРАКТЕРИСТИКИ KSP12/R SP18 SP28 SP38 SP48 SP58 SP59-C SP59 SP28-EL SP38-EL SP38-SL SP48-L

CR-Quick Tool Change  |  &5�㭺�㵹�㟹㊽㔅  |  CR-Ũэ٣ԵƑҕͶՕ  |  Быстрая смена инструмента * * * * * * * *

Heading Load  |  ゚㎵⍪ |�笻జƺ  |  Усилие пресса KN 270 500 700 1400 2200 3200 3600 3200 700 1400 1250 2200

Number of Dies  |  ḩ㊹ⷩ�ⵝ⌎  |  ٣̽  |  Количество матриц/позиций No 1D2B 5 5 5 5 5 6 6 5 5 5 5

Cut-O" Diameter (600 N/mm²)  |  ㍍ḭ�᠂�����1�PPs�  |  Нגˢ�(600 N/mm²)  |  Диаметр заготовки (600 Н/мм2) mm 7,2 8 10,5 15 20 24 24 24 10,5 15 12,5 20

Cut-O" Length (max)  |  ㍍ḭ�㊹�PD[�  |  Нגǥʇ�
ŕę�  |  Длина заготовки (макс.) mm 80 65 85 127 165 230 160 230 115 165 190 200

Die Kick-out (max)  |  ḩ㊹�㯪�ら㈈�PD[�  |  ǂډ٣śࡍͻ�
ŕę��  |  Ход выталкивателя из матрицы (макс.) mm 60 45 65 90 120 180 110 180 25 - 90 20 - 135 50 - 160 50 - 160

Punch knock-out (max)  |  㻅㦝�ᱎ�ら㈈�PD[�  |  Ęډڮśࡍͻ�
ŕę�  |  Ход выталкивателя из пуансона (макс.) mm 8,7 14 20 29,3 43,5 46,5 46,5 46,5 20 29,3 29,3 43,5

Speed Range up to (rpm)°  |  Ⱒ⯵�ⳒἉ��USP�q  |  эʇࣨТĖ (rpm)°  |  Диапазон скорости до (rpm)° No 300 350 275 200 160 120 130 120 220 150 140 130

Main motor  |  ▙㊽�◭㱵  |  ǂ҈Тβ߀  |  Основной двигатель KW 15 30 30 45 75 100 100 100 30 45 45 75

Die Diameter  |  ḩ㊹�᠂  |  ǂ٣ˢ  |  Диаметр матрицы mm 45 45 54 75 100 110 110 110 54 75 75 100

Die Length  |  ḩ㊹�㊹  |  ǂ٣ǥʇ  |  Длина матрицы mm 80 70 90 125 165 225 225 225 110 160 180 195

Punch Diameter (#xed)  |  㻅㦝�᠂  |  Ęڮˢ  |  Диаметр пуансона (фиксированный) mm 35 38 45 60 75 85 85 85 45 60 60 75

Punch Length (#xed)  |  㻅㦝�㊹  |  Ęڮǥʇ  |  Длина пуансона (фиксированный) mm 116 85 100 125 170 170 170 170 100 125 125 170

Thread diameter (max 8,8-12,9)  |  ⷩ⍍‡�᠂�PD[����������  |  ᅲԟˢ(ŕę 8,8-12,9)  |  Диаметр резьбы (макс. 8,8-12,9) mm M8 - M6 M6 M10 - M8 M14 - M12 M20 - M18 M24 - M22 M24 - M22 M24 - M22 M10 - M8 M14 - M12 M12 - M10 M20 - M18

Thread length (max)  |  ⷩ⍍‡�㊹  |  ᅲԟǥʇ  |  Длина резьбы (макс.) mm 57 38 65 90 100 100 100 100 65 90 100 100

Shank length (min÷max)  |  Ⱒ㮱�㊹  |  ႞ˌǥʇ  |  Длина стержня (Мин÷макс.) mm 10 ÷ 60 10 ÷ 45 14 ÷ 65 20 ÷ 90 25 ÷ 120 35 ÷ 180 35 ÷ 110 35 ÷ 180 25 ÷ 90 20 ÷ 135 50 ÷ 160 50 ÷ 160

Thread roll die-moving X Ymax Z  |  ⷩ⍍‡�⎩�♹⦞�ḩ㊹�X Ymax Z  |  ᅲԟ࠭ذ
̫ƚ��X Ymax Z  |  Плашка подвижная X Ymax Z mm 101,6 x 20,64 x 60 106 x 41 x 13 146 x 68 x 16 216 x 92 x 21 254 x 105 x 22 305 x 105 x 25 305 x 105 x 25 305 x 105 x 25 146 x 68 x 16 216 x 92 x 21 216 x 103 x 21 254 x 105 x 22

Thread roll die-stationary X Ymax Z  |  ⷩ⍍‡�⎩�ᠥ㍚�ḩ㊹�X Ymax Z  |  ᅲԟ࠭ذ
иٜ��X Ymax Z  |  Плашка нeподвижная X Ymax Z mm 88,9 x 20,64 x 60 89 x 41 x 13 127 x 68 x 16 191 x 92 x 21 229 x 105 x 22 280 x 105 x 25 280 x 105 x 25 280 x 105 x 25 127 x 68 x 16 191 x 92 x 21 191 x 103 x 21 229 x 105 x 22

Knife Diameter  |  ᯝ㊹䁉�᠂  |  Нնࢧˢ  |  Диаметр ножа mm 16 20 29 38 55 60 60 60 29 38 38 55

Quill Diameter  |  㮁�᠂  |  Нնࢧ༎ˢ  |  Диаметр лезвия mm 20 21 30 39 68 78 78 78 30 39 39 68

Net mass  |  ♹៑  |  سȶ  |  Общий вес Kg 13.000 11.500 16.500 26.500 47.000 58.500 60.500 60.500 16.500 27.000 27.000 47.000
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(°) эʇࣨ�
rpm���Ư،эʇĄĻЬĀ뼶ȺэʇĻ֪֭࠭ذ뼷ʕɫܪϜ뼷ϞࠒŠƯ،ѲǭĀȻ͓ƦЬђ뼶
(°) Диапазон скорости: скорость станка регулируется. Она зависить от инструмента, от размеров детали, от проволоки и от регулировки станка.

ͩ��ŗ�Ęܪ��ڐ��Ϝ�Ļ�Ώ�ڐ��ϐ�ɘ�Ʀ�Ȼ�͓뼶
Устройства (винты без шайб). Вышеупомянутые технические данные могут быть изменены без уведомления ввиду технических усовершенствований.

COMBINED HEADERS  |  㨹❙㊽‡�䄩ẙ  |  Ԓʸ笻జƯ  |  ПРЕССА-КОМБАЙНЫ LONG STROKE  |  ⎶�ⷩ㷽⎡㮱  |  ǥڮԘ  |  ДЛИННЫЙ ХОД

CHARACTERISTICS  |  㷾ⱶ  |  ̖ڐȡ  |  ХАРАКТЕРИСТИКИ KSP12/R SP18 SP28 SP38 SP48 SP58 SP59-C SP59 SP28-EL SP38-EL SP38-SL SP48-L

CR-Quick Tool Change  |  &5�㭺�㵹�㟹㊽㔅  |  CR-Ũэ٣ԵƑҕͶՕ  |  Быстрая смена инструмента * * * * * * * *

Heading Load  |  ゚㎵⍪ |�笻జƺ  |  Усилие пресса KN 270 500 700 1400 2200 3200 3600 3200 700 1400 1250 2200

Number of Dies  |  ḩ㊹ⷩ�ⵝ⌎  |  ٣̽  |  Количество матриц/позиций No 1D2B 5 5 5 5 5 6 6 5 5 5 5

Cut-O" Diameter (600 N/mm²)  |  ㍍ḭ�᠂�����1�PPs�  |  Нגˢ�(600 N/mm²)  |  Диаметр заготовки (600 Н/мм2) mm 7,2 8 10,5 15 20 24 24 24 10,5 15 12,5 20

Cut-O" Length (max)  |  ㍍ḭ�㊹�PD[�  |  Нגǥʇ�
ŕę�  |  Длина заготовки (макс.) mm 80 65 85 127 165 230 160 230 115 165 190 200

Die Kick-out (max)  |  ḩ㊹�㯪�ら㈈�PD[�  |  ǂډ٣śࡍͻ�
ŕę��  |  Ход выталкивателя из матрицы (макс.) mm 60 45 65 90 120 180 110 180 25 - 90 20 - 135 50 - 160 50 - 160

Punch knock-out (max)  |  㻅㦝�ᱎ�ら㈈�PD[�  |  Ęډڮśࡍͻ�
ŕę�  |  Ход выталкивателя из пуансона (макс.) mm 8,7 14 20 29,3 43,5 46,5 46,5 46,5 20 29,3 29,3 43,5

Speed Range up to (rpm)°  |  Ⱒ⯵�ⳒἉ��USP�q  |  эʇࣨТĖ (rpm)°  |  Диапазон скорости до (rpm)° No 300 350 275 200 160 120 130 120 220 150 140 130

Main motor  |  ▙㊽�◭㱵  |  ǂ҈Тβ߀  |  Основной двигатель KW 15 30 30 45 75 100 100 100 30 45 45 75

Die Diameter  |  ḩ㊹�᠂  |  ǂ٣ˢ  |  Диаметр матрицы mm 45 45 54 75 100 110 110 110 54 75 75 100

Die Length  |  ḩ㊹�㊹  |  ǂ٣ǥʇ  |  Длина матрицы mm 80 70 90 125 165 225 225 225 110 160 180 195

Punch Diameter (#xed)  |  㻅㦝�᠂  |  Ęڮˢ  |  Диаметр пуансона (фиксированный) mm 35 38 45 60 75 85 85 85 45 60 60 75

Punch Length (#xed)  |  㻅㦝�㊹  |  Ęڮǥʇ  |  Длина пуансона (фиксированный) mm 116 85 100 125 170 170 170 170 100 125 125 170

Thread diameter (max 8,8-12,9)  |  ⷩ⍍‡�᠂�PD[����������  |  ᅲԟˢ(ŕę 8,8-12,9)  |  Диаметр резьбы (макс. 8,8-12,9) mm M8 - M6 M6 M10 - M8 M14 - M12 M20 - M18 M24 - M22 M24 - M22 M24 - M22 M10 - M8 M14 - M12 M12 - M10 M20 - M18

Thread length (max)  |  ⷩ⍍‡�㊹  |  ᅲԟǥʇ  |  Длина резьбы (макс.) mm 57 38 65 90 100 100 100 100 65 90 100 100

Shank length (min÷max)  |  Ⱒ㮱�㊹  |  ႞ˌǥʇ  |  Длина стержня (Мин÷макс.) mm 10 ÷ 60 10 ÷ 45 14 ÷ 65 20 ÷ 90 25 ÷ 120 35 ÷ 180 35 ÷ 110 35 ÷ 180 25 ÷ 90 20 ÷ 135 50 ÷ 160 50 ÷ 160

Thread roll die-moving X Ymax Z  |  ⷩ⍍‡�⎩�♹⦞�ḩ㊹�X Ymax Z  |  ᅲԟ࠭ذ
̫ƚ��X Ymax Z  |  Плашка подвижная X Ymax Z mm 101,6 x 20,64 x 60 106 x 41 x 13 146 x 68 x 16 216 x 92 x 21 254 x 105 x 22 305 x 105 x 25 305 x 105 x 25 305 x 105 x 25 146 x 68 x 16 216 x 92 x 21 216 x 103 x 21 254 x 105 x 22

Thread roll die-stationary X Ymax Z  |  ⷩ⍍‡�⎩�ᠥ㍚�ḩ㊹�X Ymax Z  |  ᅲԟ࠭ذ
иٜ��X Ymax Z  |  Плашка нeподвижная X Ymax Z mm 88,9 x 20,64 x 60 89 x 41 x 13 127 x 68 x 16 191 x 92 x 21 229 x 105 x 22 280 x 105 x 25 280 x 105 x 25 280 x 105 x 25 127 x 68 x 16 191 x 92 x 21 191 x 103 x 21 229 x 105 x 22

Knife Diameter  |  ᯝ㊹䁉�᠂  |  Нնࢧˢ  |  Диаметр ножа mm 16 20 29 38 55 60 60 60 29 38 38 55

Quill Diameter  |  㮁�᠂  |  Нնࢧ༎ˢ  |  Диаметр лезвия mm 20 21 30 39 68 78 78 78 30 39 39 68

Net mass  |  ♹៑  |  سȶ  |  Общий вес Kg 13.000 11.500 16.500 26.500 47.000 58.500 60.500 60.500 16.500 27.000 27.000 47.000
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WARM FORMERS  |  ㅭᝉ�㼱╽
ѽ笻ŪՏƯ  |  ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПОЛУ-ГОРЯЧЕЙ ВЫСАДКИ

(°) Speed range (rpm): the machine speed is variable. It depends on the tools, the part dimensions, the wire and the machine set-up.
�q��Ⱒ⯵�ⳒἉ�USP��㍡㿍㊝�Ⱒ⯵ⳒἉᷙ�⯱䂝ᷙ�᥍䅚�❔�㍡㿍�䅚Ⰶ��㦝ⵝ��ⱥ㋱�㷾ⱶ�❔�╽⸥�Ⲑㄊㄕ�⁵⋁�Ⰶ㊹䂮ḍḩ�

The above speci#cations are not binding as these could vary on account of technical improvements.
Ⰶ�⯱ブ㊅�ⵥ�䃪Ⰶ�◮㍆㊁⎡�⠅᠂ὥ�ⵝ�㋍ⷺḍḩ��

WARM FORMERS  |  ㅭᝉ�㼱╽  |  ѽ笻ŪՏƯ  |  ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПОЛУ-ГОРЯЧЕЙ ВЫСАДКИ LONG STROKE  |  ⎶�ⷩ㷽⎡㮱  |  ǥڮԘ  |  ДЛИННЫЙ ХОД

CHARACTERISTICS  |  㷾ⱶ  |  ܪڐϜ  |  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ SP260-WF SP270-WF SP360-WF SP370-WF SP470-WF SP570-WF SP570-C-WF SP260-EL-WF SP270-EL-WF SP360-EL-WF

S-Feed - Servomotor wire feed  |  6�)HHG�ⱡ⠹◭㱵�ㆅ㊹ヹ�䂁ẙ
S-Feed A ᗂ˖ǗƯɘϞƯ  |  S-Feed сервопривод в подаче проволоки

* * * * * * * * * *

Heading Load  |  ゚㎵⍪  |  笻జƺ  |  Усилие пресса KN 700 800 1400 1400 2200 3200 3600 700 800 1400

Number of Dies  |  ḩ㊹ⷩ�ⵝ⌎  |  ٣̽  |  Количество матриц/позиций No 5 6 5 6 6 6 6 5 6 5

Cut-O" Diameter (600 N/mm²)  |  ㍍ḭ�᠂������1�PPs� 
Нגˢ�(600 N/mm²)  |  Диаметр заготовки (600 Н/мм2)

mm 10,5 11,5 15 15 20 24 25 10,5 11,5 15

Cut-O" Length (max)  |  ㍍ḭ�㊹��PD[�  |  Нגǥʇ�
ŕę�  |  Длина заготовки (макс.) mm 85 85 127 127 165 230 160 115 115 165

Die Kick-out (max)  |  ḩ㊹�㯪�ら㈈��PD[�
ǂډ٣śࡍͻ쨞ŕę�  |  Ход выталкивателя из матрицы (макс.)

mm 65 65 90 90 120 180 110 90 90 135

Punch knock-out (max)  |  㻅㦝�ᱎ�ら㈈��PD[�
Ęډڮśࡍͻ쨞ŕę�  |  Ход выталкивателя из пуансона (макс.)

mm 20 20 29,3 29,3 43,5 46,5 46,5 20 20 29,3

Speed Range up to (rpm)°  |  Ⱒ⯵�ⳒἉ��USP�q
эʇࣨТĖ (rpm)°  |  Диапазон скорости до (rpm)°

No 275 275 200 200 160 120 130 220 220 150

Main motor  |  ▙㊽�◭㱵  |  ǂ҈Тβ߀  |  Основной двигатель KW 30 30 45 45 75 100 100 30 30 45

Die Diameter  |  ḩ㊹�᠂  |  ǂ٣ˢ  |  Диаметр матрицы mm 54 54 75 75 100 110 110 54 54 75

Die Length  |  ḩ㊹�㊹  |  ǂ٣ǥʇ  |  Длина матрицы mm 90 110 125 125 165 225 225 110 110 160

Punch Diameter  |  㻅㦝�᠂  |  Ęڮˢ  |  Диаметр пуансона mm 45 45 60 60 75 85 85 45 45 60

Punch Length  |  㻅㦝�㊹  |  Ęڮǥʇ  |  Длина пуансона mm 100 100 125 125 170 170 170 100 100 125

Knife Diameter  |  ᯝ㊹䁉�᠂  |  Нնࢧˢ  |  Диаметр ножа mm 29 31 38 38 55 60 60 29 31 38

Quill Diameter  |  㮁�᠂ | Нնࢧ༎ˢ  |  Диаметр лезвия mm 30 32 39 39 68 78 78 30 32 39

Heating power  |  ᯡ❮�㍉⍪  |  Ȁɶβ߀ |  Мощность нагрева KW 25+25 25+25 25+50 25+50 150 150 150 25+25 25+25 25+50

Max temperarure  |  㢡ᠥ�ㅭἉ  |  ŕƬѽʇ  |  Максимальная температура °C (°F) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652)

Net mass  |  ♹៑  |  سȶ  |  Вес машины Kg 15.000 18.000 24.000 26.000 48.000 50.000 50.000 15.000 18.000 24.500
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(°) эʇࣨ�
rpm���Ư،эʇĄĻЬĀ뼶ȺэʇĻ֪֭࠭ذ뼷ʕɫܪϜ뼷ϞࠒŠƯ،ѲǭĀȻ͓ƦЬђ뼶
(°) Диапазон скорости: скорость станка регулируется. Она зависить от инструмента, от размеров детали, от проволоки и от регулировки станка.

ͩ��ŗ�Ęܪ��ڐ��Ϝ�Ļ�Ώ�ڐ��ϐ�ɘ�Ʀ�Ȼ�͓뼶
Устройства (винты без шайб). Вышеупомянутые технические данные могут быть изменены без уведомления ввиду технических усовершенствований.

WARM FORMERS  |  ㅭᝉ�㼱╽  |  ѽ笻ŪՏƯ  |  ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПОЛУ-ГОРЯЧЕЙ ВЫСАДКИ LONG STROKE  |  ⎶�ⷩ㷽⎡㮱  |  ǥڮԘ  |  ДЛИННЫЙ ХОД

CHARACTERISTICS  |  㷾ⱶ  |  ܪڐϜ  |  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ SP260-WF SP270-WF SP360-WF SP370-WF SP470-WF SP570-WF SP570-C-WF SP260-EL-WF SP270-EL-WF SP360-EL-WF

S-Feed - Servomotor wire feed  |  6�)HHG�ⱡ⠹◭㱵�ㆅ㊹ヹ�䂁ẙ
S-Feed A ᗂ˖ǗƯɘϞƯ  |  S-Feed сервопривод в подаче проволоки

* * * * * * * * * *

Heading Load  |  ゚㎵⍪  |  笻జƺ  |  Усилие пресса KN 700 800 1400 1400 2200 3200 3600 700 800 1400

Number of Dies  |  ḩ㊹ⷩ�ⵝ⌎  |  ٣̽  |  Количество матриц/позиций No 5 6 5 6 6 6 6 5 6 5

Cut-O" Diameter (600 N/mm²)  |  ㍍ḭ�᠂������1�PPs� 
Нגˢ�(600 N/mm²)  |  Диаметр заготовки (600 Н/мм2)

mm 10,5 11,5 15 15 20 24 25 10,5 11,5 15

Cut-O" Length (max)  |  ㍍ḭ�㊹��PD[�  |  Нגǥʇ�
ŕę�  |  Длина заготовки (макс.) mm 85 85 127 127 165 230 160 115 115 165

Die Kick-out (max)  |  ḩ㊹�㯪�ら㈈��PD[�
ǂډ٣śࡍͻ쨞ŕę�  |  Ход выталкивателя из матрицы (макс.)

mm 65 65 90 90 120 180 110 90 90 135

Punch knock-out (max)  |  㻅㦝�ᱎ�ら㈈��PD[�
Ęډڮśࡍͻ쨞ŕę�  |  Ход выталкивателя из пуансона (макс.)

mm 20 20 29,3 29,3 43,5 46,5 46,5 20 20 29,3

Speed Range up to (rpm)°  |  Ⱒ⯵�ⳒἉ��USP�q
эʇࣨТĖ (rpm)°  |  Диапазон скорости до (rpm)°

No 275 275 200 200 160 120 130 220 220 150

Main motor  |  ▙㊽�◭㱵  |  ǂ҈Тβ߀  |  Основной двигатель KW 30 30 45 45 75 100 100 30 30 45

Die Diameter  |  ḩ㊹�᠂  |  ǂ٣ˢ  |  Диаметр матрицы mm 54 54 75 75 100 110 110 54 54 75

Die Length  |  ḩ㊹�㊹  |  ǂ٣ǥʇ  |  Длина матрицы mm 90 110 125 125 165 225 225 110 110 160

Punch Diameter  |  㻅㦝�᠂  |  Ęڮˢ  |  Диаметр пуансона mm 45 45 60 60 75 85 85 45 45 60

Punch Length  |  㻅㦝�㊹  |  Ęڮǥʇ  |  Длина пуансона mm 100 100 125 125 170 170 170 100 100 125

Knife Diameter  |  ᯝ㊹䁉�᠂  |  Нնࢧˢ  |  Диаметр ножа mm 29 31 38 38 55 60 60 29 31 38

Quill Diameter  |  㮁�᠂ | Нնࢧ༎ˢ  |  Диаметр лезвия mm 30 32 39 39 68 78 78 30 32 39

Heating power  |  ᯡ❮�㍉⍪  |  Ȁɶβ߀ |  Мощность нагрева KW 25+25 25+25 25+50 25+50 150 150 150 25+25 25+25 25+50

Max temperarure  |  㢡ᠥ�ㅭἉ  |  ŕƬѽʇ  |  Максимальная температура °C (°F) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652) 900 (1652)

Net mass  |  ♹៑  |  سȶ  |  Вес машины Kg 15.000 18.000 24.000 26.000 48.000 50.000 50.000 15.000 18.000 24.500
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THREAD ROLLING MACHINES  |  ⷩ⍍‡�⎩┆�╽⸥
ᅲԟƯ  |  РЕЗЬБОНАКАТНЫЕ СТАНКИ  

(*) Maximum length can be obtained using optional equipment. (**) Using by-pass guides (screws without washers).
���ㅺⲝ�ら㊹㲡�⯱㊁⎡�㢡㋪�㊹�䆚⠹�ᝅᷪ䂭�����❙㊹�㹭ⷩ�ᝅ㊹‡�⯱�ㆅⲙ�ㄋ㊑��

(°) The production speed depends on lengths, diameters, geometries and resistance grade of blanks and shape of washers. 
�q��Ⱒ⯵�ⳒἉᷙ�㈑ⲙ�㰅㋊�❔�㍡㿍㊝�㍅䂲⍪��㊹��ᾕ��ᢱ㎵ㄕ�⁵⋁�Ⰶ㊹䂮ḍḩ��

The above speci#cations are not binding as these could vary on account of technical improvements.
Ⰶ�⯱ブ㊅�ⵥ�䃪Ⰶ�◮㍆㊁⎡�⠅᠂ὥ�ⵝ�㋍ⷺḍḩ�

THREAD ROLLING MACHINES  |  ⷩ⍍‡�⎩┆�╽⸥  |  ᅲԟƯ  |  РЕЗЬБОНАКАТНЫЕ СТАНКИ 

CHARACTERISTICS  |  㷾ⱶ  |  ̖ڐȡ  |  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ RP020 RP120 RP220 RP220-R1 RP320 RP320-R1 RP420 RP420-R1 RP420-L RP420-L-R1 RP520 RP520-R1 RP620 RP620-R1 RP720 RP720-R1 RP820 RP920

M-Motorized Die Match  |  0�㍉�ḩ㊹�┩㦝 
M-ǗƯ͓࠭ذ༣Ԝ  |  М-Моторизация настройки сходимости плашке

M M M M M M M M M M M M M M

Starter Unit  |  ⷩ㰅㱵�㉥Ḡ  |  Ȗٝ̔ࢧ  |  Система подачи Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single Double Double Double Double Double Double Double Double

EU DIES  |  (8�ḩ㊹ⷩ  |  EUԶѤ࠭ذ  |  EU ПЛАШКИ - TR1 TR2 TR2 TR3 TR3 TR4 TR4 TR5 TR5 TR5 TR5 TR6 TR6

Fixed Die Length  |  ᠥ㍚�ḩ㊹�㊹  |  ੰǭ࠭ذǥʇ  |  Длина неподвижной плашки mm 38 (50) 85 115 115 130 130 150 150 190 190 190 190 230 230 280 280 381 483

Moving die length  |  ♹⦞�ḩ㊹�㊹  |  ࡡƚ࠭ذǥʇ  |  Длина подвижной плашки mm 45 (60) 95 130 130 150 150 170 170 210 210 210 210 255 255 305 305 405 508

Die thickness  |  ḩ㊹�ᾕ  |  ࠭ذযʇ  |  Толщина плашки mm 12 25 30 30 40 40 40 40 40 40 50 50 50 50 50 50 57 62

Die height  |  ḩ㊹�᳗㊹  |  ࠭ذƬʇ  |  Высота плашки mm 32 65 65 65 102,5 102,5 122,5 122,5 122,5 122,5 152,5 152,5 152,5 152,5 162,5 162,5 177,5 182,5

US DIES  |  86�ḩ㊹ⷩ  |  USԶѤ࠭ذ  |  US ПЛАШКИ 00/000 W1015 W10 W10 - - W20 W20 W30 W30 W30 W30 W40 W40 W50 W50 W60 W70

Fixed Die Length  |  ᠥ㍚�ḩ㊹�㊹  |  ੰǭ࠭ذǥʇ  |  Длина неподвижной плашки mm 44,5/38,1 88,9 107,95 107,95 - - 152,4 152,4 190,5 190,5 190,5 190,5 228,6 228,6 279,4 279,4 381 482,6

Moving die length  |  ♹⦞�ḩ㊹�㊹  |  ࡡƚ࠭ذǥʇ  |  Длина подвижной плашки mm 50,8/45,2 101,6 127 127 - - 171,45 171,45 215,9 215,9 215,9 215,9 254 254 304,8 304,8 406,4 508

Die thickness  |  ḩ㊹�ᾕ  |  ࠭ذযʇ  |  Толщина плашки mm 17,46/12 20,64 23,8 23,8 - - 30,15 30,15 42,86 42,86 42,86 42,86 42,86 42,86 49,2 49,2 55,55 61,9

Die height  |  ḩ㊹�᳗㊹  |  ࠭ذƬʇ  |  Высота плашки mm 32 65 65 65 - - 122,5 122,5 122,5 122,5 152,5 152,5 152,5 152,5 162,5 162,5 177,5 182,5

BLANK  |  ⥙⋲㮱  |  ḭն  |  ЗАГОТОВКA

Thread Diameter  |  ⥙⋲㮱�᠂  |  ḭնˢ  |  Диаметр резьбы mm M1 - M3 M2 - M6 M3 - M8 M3 - M8 M4 - M10 M4 - M10 M6 - M12 M6 - M12 M8 - M14 M8 - M14 M8 - M14 M8 - M14 M10 - M16 M10 - M16 M14 - M20 M14 - M20 M18 - M27 M20 - M33

Shank Length  |  Ⱒ㮱�㊹  |  ႞ˌǥʇ  |  Длина стержня mm 50 100 100 100 140 140 180 180 160 160 250 250 250 250 300 200* 330 330

Thread length  |  ⷩ⍍‡�㊹  |  ᅲԟǥʇ  |  Длина резьбы mm 30 62,5 62,5 62,5 100 100 120 120 120 120 150 150 150 150 160 160 175 180

MACHINE  |  ╽⸥  |  Ư،  |  МАШИНА

Speed Range up to (rpm)°  |  Ⱒ⯵�ⳒἉ�USP�q 
эʇࣨТĖ (rpm)°  |  Диапазон скорости до (rpm)°

No 450 600 410 300/410** 330 300/330** 260 220/260** 260 220/260** 180 150/180** 160 120/160** 120 100/120** 100 80

Motor power  |  ◭㱵�㹑㈑  |  ҈Тβ߀  |  Мощность KW 4 11 15 15 15 15 18,5 18,5 18,5 18,5 22 22 30 30 45 45 55 75

Net mass  |  ♹៑  |  سȶ  |  Вес машины Kg 1.600 3.800 4.000 5.000 7.300 8.000 7.300 8.500 8.000 8.700 10.000 12.000 10.500 12.500 15.000 17.300 20.000 45.000
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(°) ŀмэ߀ƬӢȾјǘḭɫĀǥʇ뼵ˢ뼵Ǵ̜ഀ૭뼵˓ʇǅ͆ŠްĀ֜ޕ뼶�������������������������
(°) Производительность оборудование зависит от длин, диаметров, геометрических параметров, жёсткости заготовки и профиля шайб. 

(*) ̹ů˝̔Ѳ҄ĻȌīŕęǥʇ뼶�
����̹ůॶʘ֢ˋ̔ٝ쨞ăɭްĀᅯ႞쨟뼶
(*) Максимальная длина может быть реализована при использовании дополнительного оборудования под заказ. (**) При использовании перепускного.

(°) The production speed depends on lengths, diameters, geometries and resistance grade of blanks. 
�q��Ⱒ⯵�ⳒἉᷙ�㍡㿍㊝�㍅䂲⍪��㊹��ᾕ��ᢱ㎵ㄕ�⁵⋁�Ⰶ㊹䂮ḍḩ��
(°) ŀмэ߀ƬӢȾјǘḭɫĀǥʇ뼵ˢ뼵Ǵ̜ഀ૭뼵˓ʇǅ͆ŠްĀ֜ޕ뼶��
(°) Производительность оборудование зависит от длин, диаметров, геометрических параметров, жёсткости заготовки и профиля шайб. 

ͩ��ŗ�Ęܪ��ڐ��Ϝ�Ļ�Ώ�ڐ��ϐ�ɘ�Ʀ�Ȼ�͓뼶
Вышеупомянутые технические данные могут быть изменены без уведомления ввиду технических усовершенствований.

POINTING MACHINES  |  㼱㊽㹊�╽⸥  |  ቻ௩Ư  |  ФАСКО-ПОДРЕЗНАЯ МАШИНА
CHARACTERISTICS  |  㷾ⱶ
ȡ  |  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ̖ڐ SMP12 SMP16 SMP22

BLANK  |  ⥙⋲㮱  |  ḭն  |  ЗАГОТОВКА 

Diameter  |  ᠂  |  ˢ  |  Диаметр mm 5 - 12 8 - 16 10 - 22

Length  |  ㊹  |  ǥʇ  |  Длина mm 130 200 300

MACHINE  |  ╽⸥  |  Ư،  |  МАШИНА

Speed Range up to (rpm)°  |  Ⱒ⯵�ⳒἉ�USP�q
эʇࣨТĖ (rpm)°   |  Диапазон скорости до (rpm)° Prod./1' 220 180 130

Speed rotation  |  ⎡㲑㊹ⲝ�ⷩ䂁‡
ණʽэ߀  |  Скорость вращения Giri/1' 0 - 8000 0 - 8000 0 - 6000

Motor power  |  ◭㱵�㹑㈑
҈Тβ߀  |  Мощность KW 7,5 11 15

Cone dimension  |  ㈕⬙�㦝ⵝ
ᩕɆഀ૭  |  Размер конуса ISO 30 40 40

Inserts dimension  |  ㊽ⱡ㷽�㦝ⵝ
ԶѤգഀ૭  |  Размер втулки mm 11 x 11 16 x 16 16 x 16

Net mass  |  ♹៑  |  سȶ  |  Вес машины Kg 2.800 3.900 4.500

THREAD ROLLING MACHINES  |  ⷩ⍍‡�⎩┆�╽⸥  |  ᅲԟƯ  |  РЕЗЬБОНАКАТНЫЕ СТАНКИ 

CHARACTERISTICS  |  㷾ⱶ  |  ̖ڐȡ  |  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ RP020 RP120 RP220 RP220-R1 RP320 RP320-R1 RP420 RP420-R1 RP420-L RP420-L-R1 RP520 RP520-R1 RP620 RP620-R1 RP720 RP720-R1 RP820 RP920

M-Motorized Die Match  |  0�㍉�ḩ㊹�┩㦝 
M-ǗƯ͓࠭ذ༣Ԝ  |  М-Моторизация настройки сходимости плашке

M M M M M M M M M M M M M M

Starter Unit  |  ⷩ㰅㱵�㉥Ḡ  |  Ȗٝ̔ࢧ  |  Система подачи Single Single Single Single Single Single Single Single Single Single Double Double Double Double Double Double Double Double

EU DIES  |  (8�ḩ㊹ⷩ  |  EUԶѤ࠭ذ  |  EU ПЛАШКИ - TR1 TR2 TR2 TR3 TR3 TR4 TR4 TR5 TR5 TR5 TR5 TR6 TR6

Fixed Die Length  |  ᠥ㍚�ḩ㊹�㊹  |  ੰǭ࠭ذǥʇ  |  Длина неподвижной плашки mm 38 (50) 85 115 115 130 130 150 150 190 190 190 190 230 230 280 280 381 483

Moving die length  |  ♹⦞�ḩ㊹�㊹  |  ࡡƚ࠭ذǥʇ  |  Длина подвижной плашки mm 45 (60) 95 130 130 150 150 170 170 210 210 210 210 255 255 305 305 405 508

Die thickness  |  ḩ㊹�ᾕ  |  ࠭ذযʇ  |  Толщина плашки mm 12 25 30 30 40 40 40 40 40 40 50 50 50 50 50 50 57 62

Die height  |  ḩ㊹�᳗㊹  |  ࠭ذƬʇ  |  Высота плашки mm 32 65 65 65 102,5 102,5 122,5 122,5 122,5 122,5 152,5 152,5 152,5 152,5 162,5 162,5 177,5 182,5

US DIES  |  86�ḩ㊹ⷩ  |  USԶѤ࠭ذ  |  US ПЛАШКИ 00/000 W1015 W10 W10 - - W20 W20 W30 W30 W30 W30 W40 W40 W50 W50 W60 W70

Fixed Die Length  |  ᠥ㍚�ḩ㊹�㊹  |  ੰǭ࠭ذǥʇ  |  Длина неподвижной плашки mm 44,5/38,1 88,9 107,95 107,95 - - 152,4 152,4 190,5 190,5 190,5 190,5 228,6 228,6 279,4 279,4 381 482,6

Moving die length  |  ♹⦞�ḩ㊹�㊹  |  ࡡƚ࠭ذǥʇ  |  Длина подвижной плашки mm 50,8/45,2 101,6 127 127 - - 171,45 171,45 215,9 215,9 215,9 215,9 254 254 304,8 304,8 406,4 508

Die thickness  |  ḩ㊹�ᾕ  |  ࠭ذযʇ  |  Толщина плашки mm 17,46/12 20,64 23,8 23,8 - - 30,15 30,15 42,86 42,86 42,86 42,86 42,86 42,86 49,2 49,2 55,55 61,9

Die height  |  ḩ㊹�᳗㊹  |  ࠭ذƬʇ  |  Высота плашки mm 32 65 65 65 - - 122,5 122,5 122,5 122,5 152,5 152,5 152,5 152,5 162,5 162,5 177,5 182,5

BLANK  |  ⥙⋲㮱  |  ḭն  |  ЗАГОТОВКA

Thread Diameter  |  ⥙⋲㮱�᠂  |  ḭնˢ  |  Диаметр резьбы mm M1 - M3 M2 - M6 M3 - M8 M3 - M8 M4 - M10 M4 - M10 M6 - M12 M6 - M12 M8 - M14 M8 - M14 M8 - M14 M8 - M14 M10 - M16 M10 - M16 M14 - M20 M14 - M20 M18 - M27 M20 - M33

Shank Length  |  Ⱒ㮱�㊹  |  ႞ˌǥʇ  |  Длина стержня mm 50 100 100 100 140 140 180 180 160 160 250 250 250 250 300 200* 330 330

Thread length  |  ⷩ⍍‡�㊹  |  ᅲԟǥʇ  |  Длина резьбы mm 30 62,5 62,5 62,5 100 100 120 120 120 120 150 150 150 150 160 160 175 180

MACHINE  |  ╽⸥  |  Ư،  |  МАШИНА

Speed Range up to (rpm)°  |  Ⱒ⯵�ⳒἉ�USP�q 
эʇࣨТĖ (rpm)°  |  Диапазон скорости до (rpm)°

No 450 600 410 300/410** 330 300/330** 260 220/260** 260 220/260** 180 150/180** 160 120/160** 120 100/120** 100 80

Motor power  |  ◭㱵�㹑㈑  |  ҈Тβ߀  |  Мощность KW 4 11 15 15 15 15 18,5 18,5 18,5 18,5 22 22 30 30 45 45 55 75

Net mass  |  ♹៑  |  سȶ  |  Вес машины Kg 1.600 3.800 4.000 5.000 7.300 8.000 7.300 8.500 8.000 8.700 10.000 12.000 10.500 12.500 15.000 17.300 20.000 45.000
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ㄊ㊝�㦡䆝᠂�⯱ㄊ㊅�ㅩᷝᯥ�㑖㇙䂡�䆙ᾕ㋊ḍḩ��6$&0$㊝�ㄊ�㉩⓱ᷙ�䆝᠂�㋕㈕㊉�ㇵⱥ㍆㊁⎡�Ⱒᝆ䂮
ḍḩ��㊹ㄕ�6$&0$ᷙ�㰡ブㄕᱍ㔅Ⓛ�㍆�⯱䂝▵�⚁㊉�ᤅ㑖䂡�㋕⯵㊁⎡�⠹䅽䂮ḍḩ��
㰡ブᡖ�㹭᱕㊉�㊹䂹�⚁㊝�㍚䆙⸡ⷩ㲡㊉�ᝅ䂝ᠥ�᠉ㆅ�ᡅ⍭ὡ�⚁㔍�❔�䆙䂞�ⱶ⣉㊉�⣉⓱䂝ᷙ�㋱䆡�
⸡ⷩ㲡㊉�㣵�ṅ㔅㊝�ㅩㅁ㊉�❮㔅�䂮ḍḩ�

EN

KR

CN

RU В компании SACMA экология означает понимание того, что ресурсы окружающей среды имеют приоритет: в этой свя-
зи мы используем солнце для получения энергии и относимся к воде как ценному дару. Это отношение подтверждается 
применением солнечных батарей, установок рециркуляции и очистки воды от механических или химических веществ, 
систем защиты, спроектированных для предотвращения загрязнения подземных вод.

Ecology means respect; it means preserving today but keeping the future in mind. For SACMA, ecology means 
understanding that environmental resources are a priority: for this reason, the company uses solar energy and treats wa-
ter as a precious asset. These are processes proven by the use of solar panels, water puri#cation plants for separation of 
mechanical and chemical agents, water recycling plants and protection systems designed to avoid pollution of waterbeds.

Ţǘ� SACMA� Ďĸ뼷ŀя̝֕ǋŎऒȶ쨱̢ı֕ȆƎĀŀя뼷ďĄҜ˟Ŕ௱ŶͳĀցؗ뼶ɽƦҶƥ쨰SACMAǆڨ
ąŗ̝֕ŀяѺ۷ħϵĀȗЯ뼶ħˤ뼷ȓѣϙůƖіĨǟħĨ۷뼷˄Ȝǌ˸ħĂƞɲۣĀѺм뼶ϙůƖіĨǗ
ƺĀרѲ҄ŒͻƯᅟȉ͓Ɠ̑ཾ뼵ϙůǌ౼ցѲ҄Š̝֕ͶՕĎॹыǌռઍĝĄĔȏ͓سşǗ뼵ϙůǌذ౸
ըǆ뼶

Ecology means believing that e!ciency derives from working in healthy, bright, pleasant and protected environments;
a principle which is valid throughout the world.
It means considering every one’s safety as a priority value, so that every operator can utilize machines in proper and fully 
guaranteed systems. It means applying the idea of self respect in a widespread manner, translating one’s philosophy into 
action.

EN

KR 㦡䆝᠂�⯱ㄊ㊅�ឹ䂝ᠥ�䇭㉭㍆㊽�⯱ㄊ㋪㊉�┑ ヹ㑑ᡁ�⸡ㄕ�Ⱒ㰡᠉Ⓛ�⠹㎹䂹�㑒ḍḩ�
◭‥�⯱⋑㊝�ろ㍉㊉�㢡�ㇵⱥ㍆㊽�ᝅ㦝⎡�Ⱒᝆ䂝‴㊹�╽⸥�ㅩ㻁⍍㊹㱵 �⅕䂡�⠹㓢ὡ�⸡ⷩ㲡㊉�❙Ⓓᠥ�ろ㍉
䂝៑�⯱䂥ⵝ�㋍ヹチ�䂮ḍḩ��㊹ៈ㊅�ᝅ㦝㋍ᷙ�⸥Ვ㊉�䅉⸩䆙�⸡㯩ᷙ�ៈ㋊ḍḩ��

ŀя̝֕ŃǋŎȜƲċĉĀȫƼ˸ħĂƞǂđ͍Ҳ뼷źƲʞ߽ǟ˴ĝĨćȢڨĀؼĈ֥Œ̝චĀͶՕġ̹ů
Ư،뼶

Экология также означает заботу о безопасности каждого человека как основной ценности, чтобы любой оператор мог 
эксплуатировать оборудование в режиме абсолютной гарантии.

CN

RU

ECOLOGY  |  ㋕ㄵ�䆝᠂  |  ŀяƤČՏѲ҄  |  ЭКОЛОГИЯ



15

DISTRIBUTION  |  䂹ㆽ�㹕┩┢  |  ŒҘ  |  ДИСТРИБЬЮЦИЯ

 SACMA LIMBIATE (HQ)

 SACMA LIMBIATE (PLANT N.2)

 INGRAMATIC

 HS ASPE

 TECNO LIFT

 BRAZIL - SACMA MACHINERY DO BRASIL 

 CHINA - SACMA MACHINERY WUXI 

 USA - SACMA MACHINERY CORPORATION

 TAIWAN - SACMA MACHINERY TAIWAN

 ALGERIA - PRAGMA BUYING

 ARGENTINA - LÉRTORA

 CANADA - INTOOLS LIMITED

 CHINA - PAN-CHINA FASTENING SYSTEM CO. LTD.

 EGYPT - EGYBAT

 FINLAND - POLFORMING

 FRANCE - GE PARIOT

 GERMANY - THIEL MASCHINEN GMBH & CO. KG

 INDIA - SHUBHSWAPN MACHINE TOOLSPRIVATE LTD.

 IRAN - AZAR SANAT OMIDAN

 ISRAEL - POLFORMING

 KOREA - AFTS INTERNATIONAL

 NORWAY - IPM TOOL AB

 POLAND - POLFORMING

 RUSSIA - POLFORMING 

 SOUTH AFRICA - POLFORMING

 SPAIN - REPRESENTACIONES EUROMAHER S.L.

 SWEDEN - IPM TOOL AB

 TURKEY - SANTECH INDUSTRIAL TECHNOLOGIES LTD.

 U.K. - ÉIRE - FORMING SOLUTIONS (UK) LTD.

 U.S.A. - HARITON MACHINERY COMPANY INC. 

 VENEZUELA - CORBETTA 

2

SACMA MACHINERY
CORPORATION
USA

SACMA MACHINERY 
WUXI
CHINA

SACMA MACHINERY
DO BRASIL
BRAZIL

THIEL MASCHINEN 
GMBH & CO. KG
GERMANY
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SACMA LIMBIATE S.P.A.
Viale dei Mille, 126/128
20812 Limbiate (MB) • ITALY
P.I. IT 00811010966
Ph. +39 02 99 45 21
com@sacmalimbiate.it

INGRAMATIC
Viale Europa
15053 Castelnuovo S. (AL) • ITALY
P.I. IT 04366340968
Ph. +39 0131 87 161
com@ingramatic.com

TECNO LIFT S.R.L.
V.le Piemonte - Zona ind.le
15053 Castelnuovo S. (AL) • ITALY
P.I. IT 02527820068
Ph. +39 0131 18 58 633 
sales.administration@tecnoliftitaly.com

SACMA LIMBIATE S.P.A. (PLANT N.2)
Via Trieste, 14/16
20059 Vimercate (MB) • ITALY
P.I. IT 00811010966
Ph. +39 039 66 74 45-6

H.S. AUTOMAZIONI S.R.L.
Via San Maurizio, 184 Int. 17 
10073 Ciriè (TO) • ITALY
P.I. IT 07373150015
Ph. +39 011 922 18 25
sales@hsautomazioni.it

SACMA MACHINERY DO BRASIL
Rua Paulo Prado 200, 13208-690 
Jundai - SP • BRASIL
Ph. +55 11 45 86 29 73
sacma@sacma.com.br

SACMA MACHINERY (Wuxi) Co. Ltd.
Hanjiang rd 15 Area A, n 11-2
New District, Wuxi, Jiangsu Province
214029 • CHINA 
Ph. +86 05 10 88 76 00 16
info@sacma-machinery.cn

SACMA MACHINERY CORPORATION
Bassett Road 1280
44145  Westlake - Ohio • USA 
Ph. +1 44 08 92 16 00
info@sacmagroup-usa.com

SACMA MACHINERY TAIWAN
No. 519, Qiaoxin 3rd Rd.
Qiaotou Dist. • Kaohsiung City • TAIWAN (R.O.C.)
Ph. +88 6905 902 872
info@sacmamachinery.tw


